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RESEARCH QUESTION MAIN RESULTS

Czy wiesz, ze waga masek, ktére wyrzucamy w
Hiszpanii w ciggu jednego dnia, jest réwna wadze
260 stoni? Czy wiesz, jaki wptyw majg te odpady na
nasze Srodowisko? Czy mozemy poddad

Na poczatku staraliSmy sie oddzieli¢ plastik od tkaniny. BazowaliSmy na gestosci obu sktadnikéw. ZdaliSmy sobie sprawe, ze gestos¢
tych materiatdéw jest r6zna, co oznaczato, ze plastik unosit sie w roztworze, podczas gdy tkanina toneta. Aby oddzieli¢ filtry (ktére ‘(—\ ‘ -
—>

stopiliSmy) od tkaniny maski, uzyliSmy wody destylowanej i alkoholu etylowego 96%. Ostatecznie udato nam sie je oddzieli¢ przy PP EEnGsien
uzyciu mieszaniny 1 ml wody destylowanej i 62 ml alkoholu etylowego. ObliczyliSmy ilo$¢ cieczy w roztworze metodg proéb i btedow i . g a

-
=

1 mil distilled
water

w kohcu moglismy je rozdzielic.
Zaprojektowalismy szeScian w programie Tinkercad i wydrukowalismy go na drukarce 3D. Szescian ten miat zosta¢ wypetniony n forrmas

roztopionym plastikiem, aby symulowa¢ proteze. _

WymysliliSmy 3 metody jego recyklingu:
a) Za pomocg palnika alkoholowego lub palnika Bunsena. o d
b) Za pomocg opalarki i aluminiowego lejka, aby utrzymac ciepto podczas procesu.

SUMMARY OF PROJECT c) Sciskanie maski z tworzywa sztucznego metoda kompresji. = o QH e =2 = C

e}
Gestos$¢ szescianu wypetnionego polipropylenem i PET musiata by¢ réwna gestosci ludzkiej kosci. ~ /gl
Naszym gtéwnym celem byto udowodnienie, ze plastik w maskach moze by¢ wykorzystany do tworzenia protez kosci. Aby to zrobi¢, i '\2
musieliSmy dopasowac gestos¢ szescianu z polipropylenu do gestosci ludzkiej kosci.

Chociaz nie osiagneliSmy jednego z naszych celdw - dopasowania gestosci kostki z polipropylenu do gestosci kosci - osiggnelisSmy te

cele:

a) Mozemy stopic plastik masek, aby uzy¢ go ponownie za pomocg opalarki lub metoda kompresji.

b) Mozemy wydrukowac szescian za pomocg drukarki 3D, aby symulowaé proteze.

¢) Mozemy wiozy¢ stopiony polipropylen do kostki 3D.

d) Mozemy wprowadzi¢ polipropylen metodg kompresiji, bez jego topienia.

W tym projekcie przeprowadziliSmy badanie dotyczgce recyklingu plastiku, ktoéry
znajdujemy w maskach.

Dochodzenie rozpoczeto sie, gdy zdaliSmy sobie sprawe, ze kazdego dnia wyrzucana jest
naprawde duza ilos¢ masek. Jest to bardzo niepokojace, poniewaz wiekszos¢ odpadéw
sktada sie z plastikowych (polipropylenowych) czesci, ktére majg negatywny wptyw na
ekosystemy.

Stato sie to powaznym problemem Srodowiskowym, poniewaz maski potrzebujg okoto 200-
300 lat na rozkitad.

Z tego powodu postanowilismy stworzy¢ metode recyklingu plastiku z tych masek.

i i H . . . o, . . Polipropileno
Podsumowujac, naszym pierwszym celem byto nadanie maskom nowego zastosowania. Mozemy powiedzie¢, ze udato nam sie to '

osiaggnac.
Najpierw oddzieliliémy plastik od tkaniny, bawigc sie gestosciami, aby nada¢ plastikowi
Uzywajac ponownie tylko plastiku, ktéry znajdujemy w maskach, nie mozemy stworzy¢ protezy dla ludzkich kosci. Ale juz nad tym

nowe zycie. Pézniej probowalismy stopi¢ plastik, a takze wyprébowalismy lepszg opcje, i
pracujemy.

poniewaz nie zuzywa energii, Sciskajac plastik. Rysunek 2: Proces separacji tworzyw sztucznych i tkanin, wydrazenie czeéci za pomoca drukarki 3D i

iz . £ L Lz . .. .. okreslenie gestosci uzyskanej czesci
Wprowadzilismy plastik do szescianu, ale okazato sie, ze gesto$¢ obiektu byta nizsza niz J Y :

gestos¢ ludzkiej kosci. Z tego powodu zdecydowaliSmy sie wprowadzi¢ plastik z butelek,

zwany PET, aby zwiekszy¢ gestos¢ obiektu. Gdy odkryliSmy te metode, zdaliSmy sobie
sprawe, ze mozemy stworzy¢ dowolny obiekt o dowolnej gestosci, wypetniajgc szescian
plastikiem z masek lub dowolnym zwyktym plastikiem. Musimy tylko uzy¢ drukarki 3D do
stworzenia formy. ACTIONS TO HELP LESSEN TO THE PROBLEM
Mozemy wiec wypetni¢ go réznymi rodzajami tworzyw sztucznych i w r6znych proporcjach,

az do uzyskania wymaganej gestosci . . . . i . ) . ) . .
Udowodnimy, ze mozemy nie tylko tworzy¢ protezy, ale takze obiekty o niestandardowej gestosci w zaleznosci

Obtaim fimnal object density od ilosci i rodzaju dodanego plastiku.

Jesli uda nam sie dopasowac gestos¢ szescianu do gestosci dowolnego innego ciata, plastik bedzie mégt by¢

Ao corte dosizgn of Dl of Giffarant Sansities wykorzystywany do wszelkiego rodzaju zastosowan, takich jak czesci samochodéw, a nawet statkdw
kosmicznych. Dzieki temu istnieje mozliwos¢ stworzenia przyjaznych dla Srodowiska firm produkujgcych czesci
zamienne przy uzyciu metod recyklingu, ktére wykorzystaliSmy w tym projekcie, aby zmniejszy¢ emisje CO2
powodowang przez produkcje plastiku.
Korzysci z naszych badan sg liczne, poniewaz ponowne wykorzystanie plastikowych masek zmniejszy produkcje
plastiku, a z drugiej strony nie zostang one wyrzucone. Widzimy te trzy gtéwne zalety:

a) Oszczedzimy paliwa kopalne, ktdre sg ograniczonym zasobem.

Introduction of plastic by
cCoOMmpression

b) Utylizacja plastiku zostanie ograniczona, co wigze sie ze zmniejszeniem zanieczyszczenia ekosystemu.

0.61 g/em3 c) Ponowne wykorzystanie plastikowych masek pozwoli stworzy¢ nowe produkty przydatne dla ludzkosci.
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Rysunek 3: Propozycje na przysztos$¢: wykorzystanie odpadéw do

Rysunek 1: Propozycje ponownego uzycia masek ; ! Y /> p
projektowania czesci do podrézy kosmicznych
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